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GROUPE EAU GLACÉE N°01 YORK YCIV-SE 1340
Pf= 1250 Kw EXISTANT

NOUVEAU GROUPE EAU GLACÉE N°02
Pf= 1250 Kw a installer
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GROUPE EAU GLACÉE N°03 TRAA 213
Pf= 400 Kw EXISTANT
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GROUPE EAU GLACÉE N°05 RTAC 185 HE HA
Pf= 540 Kw EXISTANT

GROUPE EAU GLACÉE N°04 RTAC 185 HE HA
Pf= 540 Kw  EXISTANT
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2 POMPES DE CIRCULATION
DEBIT : 210 m3/h
HMT : 55 m.CE
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NOUVELLE TUYAUTERIE EN PPR

M

1 ML Métalique DN 501 ML Métalique DN 50

1 ML Métalique DN 501 ML Métalique DN 50

Vanne a Soupape
   Ouverte 85 %

NOUVELLE TUYAUTERIE EN PPR
CHEMINANT DANS UN CANIVEAU
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04 POMPES DE CIRCULATION
EXISTANTES

Ø 200

vue l'etat de degradation avancé de collecteur la
creation d'un nouveau piquage est techniquement non
realisable donc les deux pompes seront groupées
provisoirtement par un TE jusqu'a le remplacer dans la
prochaine phase

NOUVELLE TUYAUTERIE EN PPR
CHEMINANT DANS UN CANIVEAU

NOUVELLE TUYAUTERIE EN PPR
CHEMINANT DANS UN CANIVEAU

NOUVELLE TUYAUTERIE EN PPR
CHEMINANT DANS UN CANIVEAU
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SCHEMA DE PRINCIPE INSTALLATION GROUPE D'EAU GLACEE
 A L'AEROPORT DE MONASTIR

Propriétaire :
T.A.V IND DATE

ÉMISSION
DESCRIPTION

N° AFFAIRE PHASE ÉCHELLE FORMAT NATURE NUMÉRO
---

PAR

PLAN CL:02A11/18

APD 1ERE EMISSIONCEFAS27/03/2025

SGHAIER AMIR
INGENIEUR CONSEIL AGREE EN FLUIDES
RUE ZITOUNA, IMMEUBLE ZITOUNA 2EME ÉTAGE MOKNINE 5050
FAX : 73.475.407-MOBILE: 56092093
ÉMAIL : CEFAS.engineering03@gmail.com

PRODUCTION ET DISTRIBUTION D'EAU GLACEE

Réacteur de Traitement d'eau a Ionisation
 DN 40 Débit 7,00 - 15.00 m³/h = 40 NTS

Séparateur de boue Magnétique

Séparateur d'air Magnétique

M

1 ML Métalique DN 501 ML Métalique DN 50

1 ML Métalique DN 501 ML Métalique DN 50

Vanne a Soupape
   Ouverte 85 %

DN50DN50

DN50DN50

DN100DN100

TRAITEMENT DES EAUX
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